UDRZBA A OSETRENIE NEREZOVEJ OCELE

e v prostredi so zvySenou koncentraciou chldru, soli, prachu, sa odporuca osetrovat nerezové
vyrobky pravidelne v intervale kazdych 3-6mesiacov

¢ zabrante kontaktu nerezovych vyrobkov s inymi kovmi, predovsetkym so Zelezom, nakolko méze
dojst ku galvanickej kordzii

e pokial nerezové prvky nevykazuju Ziadne povrchové zmeny, je vhodné umyt ich cistou vodou,
vysusit a vykonat konzervaciu pripravkami na to uréenymi (Cistiaci a ochranny prostriedok E3638/400
najdete na naSom e-shope

e ak su viditelné znamky vapenatych usadenin alebo oxidacie, je potrebné ich vycistit Cistiom na
nerezovu ocel, oplachnut vlaznou vodou, vysusit a vykonat oSetrenie pripravkom na konzervaciu a
leStenie nerezovej ocele Pravidelnym oSetrovanim nerezovych vyrobkov zabranite korézii.



